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solder

Kontaktbuchse contact socket Crimprohr crimp ferrule

CrimpanschluB crimp braid clamp Abschirmung braid

.. ) SW85 | . Crimpbereich
Gehduse housing X’ex 55 | ~crimp area

~

hex?2 -

hex 7
nach dem Einschrauben crimpen
Anzugsmoment: 0.8+0.1 Nm
crimp after screw in

tightening torque: 0.6£0.1 Nm
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